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Ubersetzungen der Europaischen Technischen Bewertung

Ois

Mitglied der EOTA

in andere Sprachen haben dem
Originaldokument zu entsprechen und sollten als solche gekennzeichnet werden.

Die Europaische Technische Bewertung darf — auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekdirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fur Bautechnik darf
jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.

Besondere Teile

1 Technische Beschreibung des Produkts

1.1 Allgemeines

Die Europaische Technische Bewertung — ETA — betrifft einen Bausatz, das

matrics 1030 Stabspannverfahren, Nenndurchmesser 32 bis 50 mm,

das aus den folgenden Bestandteilen besteht.

— Stabspannglied

— Verbundloses Spannglied mit freiem Spannkanal

Stabspannglied im Verbund

— Externes Spannglied

— Zugglied

Verbundloses Spannglied ohne freien Spannkanal

Gewindestab und Glattstab aus Spannstahl, mit Durchmessern und Zugfestigkeit laut Tabelle 1.

Tabelle 1: Zugglieder

Nenndurchmesser Nennquerschnittsflache ChZa ral;te:i_stlis?the
Bezeichnung ugfestigkei
mm mm? MPa
Gewindestab
32 32 804
36 36 1018
1030
40 40 1256
50 50 1 964
Glattstab
32 32 804
36 36 1018 1030
40 40 1256

ANMERKUNG 1 MPa =1 N/mm?

0IB-205-078/15-028
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Verankerung

— Spann- und Festanker mit Hybridankerplatte, Scheibe und gerader Ankermultter,
— Ohne oder mit Zusatzbewehrung im Bereich der Verankerung

Kopplung

— Bewegliche Kopplung mit Hulsenkoppler

Dauerkorrosionsschutzsysteme flir Spannstahlstab, Kopplung und Verankerung

Spannverfahren

1.2 Verankerung und Kopplung

1.2.1

1.2.2
1.2.2.1

1.2.2.2

1.2.3

1.24

Bezeichnung

Die Bestandteile der Verankerung und Kopplung werden nach dem Nenndurchmesser des
Spannstahlstabes in mm bezeichnet.

Verankerung

Spannanker

Der Spannanker, siehe Anhang 1, besteht aus einer Hybridankerplatte, einer Scheibe und einer
geraden Ankermutter. Zur Anbringung einer Kappe werden optional Gewindehtlsen in der
Hybridankerplatte eingesetzt.

Das an die Hybridankerplatte angrenzende Tragwerk kann ohne oder mit Zusatzbewehrung
ausgefiihrt werden. Einzelheiten zum Spannanker sind im Anhang 7, Anhang 8 und Anhang 10
enthalten.

Festanker

Genauso wie der Spannanker besteht der Festanker, siehe Anhang 1, aus einer
Hybridankerplatte, einer Scheibe und einer geraden Ankermutter. Zur Anbringung einer Kappe
sind, wo bendétigt, Gewindehllsen in der Hybridankerplatte eingesetzt.

Das an die Hybridankerplatte angrenzende Tragwerk kann ohne oder mit Zusatzbewehrung
ausgefiuihrt werden. Einzelheiten zum Festanker sind im Anhang 10 enthalten.

Kopplung

Die Kopplung ist eine bewegliche Kopplung. Die Kopplung besteht aus einer Muffe aus Stahl mit
einem Innengewinde und einem Mittenstopp, Muffenkoppler. Die Kopplung verbindet zwei
Spannstahlstdbe vor dem Spannen. Fur die Kopplung wird eine Verrohrungen so angeordnet,
dass wahrend des Spannens eine ungehinderte Verschiebung der Kopplung ermoglicht und
Toleranzen berucksichtigt werden. Einzelheiten zum Muffenkoppler sind im Anhang 11
angegeben.

SpanngliedergréRen — Spannkrafte

Es sind Stabspannglieder mit Spannstahlstaben Y1030H gemal prEN 10138-4 und
Nenndurchmessern von 32, 36, 40 und 50 mm verfligbar. Die Vorspann- und Uberspannkréfte
sind in den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften
angegeben. Tabelle 2 enthalt die entsprechenden Hochstwerte gemal Eurocode 2'.

" Normen, Leitlinien und andere Dokumente, auf die in der Europaischen Technischen Bewertung verwiesen

wird

, sind im Anhang 19 angefhrt.

0IB-205-078/15-028
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Tabelle 2: Vorspann- und Uberspannkrifte

Stabnenn- Nennquer- GroRte . GroRte
durchmesser" schnittsflache Vorspannkraft? | Uberspannkraft?:3)
Bezeichnung ds Sn 0,90 - Fpo,1 0,95 - Fpo,1

mm mm? kN kN
32 32 804 605 638
36 36 1018 765 808
40 40 1256 944 997

50 50 1964 1476 1558

Spannstahistab Y1030H gemal prEN 10138-4, siehe Anhang 4.
Die angegebenen Werte sind Héchstwerte gemaf Eurocode 2.
Fpo.1 = Sn - fpo,1

Uberspannen ist erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von + 5 % des Endwertes
der Vorspannkraft gemessen werden kann.

1.2.5 Achs- und Randabstand der Verankerungen

Achs- und Randabstand der Spanngliedverankerungen sind im Anhang 12, Anhang 13 und
Anhang 14 angegebenen. Diese hangen von der tatsachlichen mittleren Druckfestigkeit des
Betons zum Zeitpunkt des Spannens, entweder Zylinderfestigkeit, fcm, o, cylinder, Oder
Waiirfelfestigkeit, fm o, cube, ab.

Ein Nachweis der Einleitung der Vorspannkrafte in den Tragwerksbeton ist nicht erforderlich,
wenn Achs- und Randabstand der Spannglieder sowie Stahlgite und Abmessungen der
Zusatzbewehrung, siehe Anhang 12, Anhang 13 und Anhang 14, eingehalten werden. AuRerhalb
des Bereichs der Zusatzbewehrung auftretenden Krafte sind nachzuweisen und gegebenenfalls
durch entsprechende Bewehrung abzudecken. Die Bewehrung des Tragwerks darf nicht als
Zusatzbewehrung herangezogen werden. Bewehrung, die Uber die erforderliche Bewehrung des
Tragwerks hinausgeht, darf auf die Zusatzbewehrung angerechnet werden, wenn sie
entsprechend verlegt werden kann.

Die im Anhang 12, Anhang 13 und Anhang 14 angegebenen Werte des Achs- und Randabstands
der Verankerungen durfen in einer Richtung um bis zu 15 % verkleinert werden, wobei aber ein
lichter Abstand zwischen den Hybridankerplatten von mindestens 20 mm verbleibt und das
Verlegen der Zusatzbewehrung weiterhin mdglich ist. Werden die Abstande in einer Richtung
verkleinert, dann sind Achs- und Randabstand in der senkrecht dazu stehenden Richtung um
denselben Prozentsatz zu vergroRern. Die zur Spanngliedachse zentrische Lage der
Zusatzbewehrung wird durch entsprechende MalRnahmen sichergestellt.

Wenn es flr Konstruktion und Bemessung eines bestimmten Projekts erforderlich ist, darf die im
Anhang 13 und Anhang 14 angegebene Zusatzbewehrung gemafl den am Ort der Verwendung
geltenden einschlagigen Vorschriften sowie mit der erforderlichen Zustimmung der ortlichen
Behdorden und des Inhabers der ETA abgeandert werden, um eine gleichwertige
Leistungsfahigkeit herzustellen.

ANMERKUNG

Die Betondeckung des Spanngliedes darf auf keinen Fall kleiner als 20 mm oder
kleiner als die Betondeckung der im gleichen Querschnitt vorhandenen
Bewehrung sein. Die Betondeckung der Verankerung sollte zumindest 20 mm
betragen. Die am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und
Vorschriften zur Betondeckung werden bertcksichtigt.

0IB-205-078/15-028
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Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens

Es wird Beton gemal® EN 206 verwendet. Die tatsachliche mittlere Betondruckfestigkeit, fem, o,
zum Zeitpunkt des Spannens entspricht zumindest den Werten im Anhang 12, Anhang 13 und
Anhang 14. Die Betonprobekorper fur den Nachweis der mittleren Betondruckfestigkeit
unterliegen den gleichen Erhartungsbedingungen wie das Tragwerk.

Bei Teilvorspannung mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt die tatsachliche mittlere
Druckfestigkeit des Betons mindestens 0,5 - fem, o, cyiinder 0der 0,5 - fem, o, cuve. ZWischenwerte dirfen
linear nach Eurocode 2 interpoliert werden.

1.2.7 Schlupf an Verankerung und Kopplung
Der Schlupf an Verankerungen und Kopplungen, siehe Tabelle 3, wird bei der Bemessung und
fur die Bestimmung der Spannwege berticksichtigt.
Tabelle 3: Schlupf an Verankerung und Kopplung
Nenndurchmesser mm 32-36 40-50
Typischer Schlupf am
Fir die Berechnung des Festanker mm 1.5-2,0
Spannweges zu berticksichti-
gender Schlupf beim Spannen | Typischer Schlupf an der mm 10
Kopplung '
Schlupf bei der Lastiber- Einfache Belastung " mm 1,5 2,0
tragung von der Spannpresse
auf die Verankerung (beim Zwei oder mehr Lastzyklen " mm 0,6 0,7
Spannanker)

" Wenn mit 0,7 - fo bis 0,75 - fx gespannt wird.

1.3

Fir die Berechnung des Spannwegs bei Kraften von 0,7 - Fpc bis 0,75 - Fpx kann von folgenden
Groflen ausgegangen werden.

— Der Sekanten-Modul des Spannstahlstabs betragt etwa (0,05 - fu bis 0,7 - fox) = 170 000 MPa.
— Der Elastizitdtsmodul des Spannstahlstabs innerhalb des elastischen Bereichs betragt etwa
182000 MPa.
Reibungsverluste

Far die Berechnung des Spannkraftverlusts infolge Reibung gilt das coulombsche Reibungsgesetz.
Die Berechnung des Spannkraftverlustes erfolgt mit der Gleichung

AP(X) = Prax - (1 -~ 17 (K7 X))

Mit
APu(X) ..KN ............. Verlust an Vorspannkraft in einem Abstand x entlang dem Spannglied vom
Spannanker entfernt
Pmax-eeee. KN..cooooee. Vorspannkraft in einem Abstand von x =0 m
[T rad”........... Reibungsbeiwert, p = 0,65 rad™? fir Gewindestédbe und p = 0,33 rad™ fiir
Glattstabe
K., rad/m........... Beiwert fur den ungewollten Umlenkwinkel, 0,005 < k < 0,01 rad/m

0IB-205-078/15-028



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 9 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-16/0726 vom 12.11.2016 Oi B

1.4

1.5

1.6

Mitglied der EOTA

) QU M, Abstand entlang dem Spannglied von jenem Punkt, an dem die
Vorspannkraft Pmax wirkt.

ANMERKUNG 1 1rad=1m/m =1

ANMERKUNG 1 Verbundlose Stabspannglieder und externe Stabspannglieder werden immer als
gerade Spannglieder ausgefiihrt. Spannkraftverluste infolge Reibung mussen fir
derartige Spannglieder im Allgemeinen nicht berlcksichtigt werden.

Die Reibungsverluste in den Verankerungen sind gering und mussen bei Bemessung und
Ausfuhrung nicht berlcksichtigt werden.

Unterstellung der Hiillrohre

Die Hullrohre werden in ihrer Lage gesichert. Der Abstand der Hullrohr-Unterstellungen betragt bis
zZu2,5m.

Mindestkriimmungsradien

Die Spannglieder mit Spannstahlistaben sind nur gerade Spannglieder.

Spannglieder fiir Stahltragwerke, Mauerwerksbauten und Holztragwerke

Die Verankerungen der Spannglieder fur Stahltragwerke, Mauerwerksbauten und Holztragwerke
bestehen aus einer geraden Ankermutter mit Scheibe, die auf einer Hybridankerplatte aufliegen,
siehe Abschnitte 3.1.4.1, 3.1.4.2 und 3.1.4.3.

Bestandteile

1.7

1.8

1.9
1.9.1

Allgemeines

Die Bestandteile der Verankerungen und Kopplungen entsprechen den Angaben in den Anhangen
und im technischen Dossier der Europaischen Technischen Bewertung. Darin sind Abmessungen,
Werkstoffe und Angaben zur Werkstoffidentifizierung der Bestandteile mit Toleranzen und die im
Korrosionsschutzsystem verwendeten Werkstoffe angegeben.

Spannstahlistab

Der Spannstahistab ist ein Gewinde- oder Glattstab aus Spannstahl Y1030H gemaf
prEN 10138-4. Der Gewindestab weist Uber die gesamte Lange des Spannstahlstabs ein kalt
aufgerolltes rechtsgangiges Gewinde auf. Beim Glattstab ist an beiden Enden Uber eine bestimmte
Lange ein rechtsgangiges Gewinde kalt aufgerollt, um die gerade Ankermutter aufzuschrauben,
die Spannpresse anzusetzen und fir den Spannweg wahrend des Spannvorgangs.
Regelgewindeléngen sind im Anhang 4 angegeben.

Die Nenndurchmesser des Gewindestabs betragen 32, 36, 40 und 50 mm.
Die Nenndurchmesser des Glattstabs betragen 32, 36 und 40 mm.
Die Eigenschaften des Spannstahlstabs sind im Anhang 4 angegeben.

Im Zuge der Erstellung der Europaischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal des
Spannstahlstabs bewertet. Bei der Ausflihrung ist ein geeigneter Spannstahlstab gemafl Anhang 4
und nach den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften auszuwahlen.

Bestandteile der Verankerungen und Kopplungen

Ankerplatte

Als Ankerplatte wird eine Hybridankerplatte gemal® Anhang 5 und Anhang 6 verwendet. Die
Hybridankerplatte besteht aus hochfestem Mortel und ist entweder

— mit einem Stahlring, der den hochfesten Mértel umgreift oder
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1.9.3
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1.9.7.1

1.9.7.2

Mitglied der EOTA

— mit einer Wendel aus Stahl, die im hochfesten Mortel einbetoniert ist,
umschnurt.

Alle Hybridankerplatten weisen eine ebene stahlerne Auflagerflache auf, auf der die Scheibe
aufsitzt. Die stahlerne Auflagerflache ist entweder eine Stahlplatte oder ein Formstlick aus Stahl,
siehe Anhang 5 und Anhang 6.

Gerade Ankermutter, Scheibe
Die gerade Ankermutter und die Scheibe bestehen aus Stahl, siehe Anhang 2.

Muffenkoppler

Der Muffenkoppler besteht aus einer Stahlhiilse mit einem Innengewinde und einem Mittenstop,
siehe Anhang 3. Die Enden beider Spannstahistdbe werden in den Muffenkoppler bis zum
Mittenstop eingeschraubt.

Zusatzbewehrung

Als Zusatzbewehrung wird gerippter Bewehrungsstahl verwendet. Die Stahlgite ist im Anhang 15
und die Abmessungen sind im Anhang 13 und Anhang 14 angegeben.

Die zur Spanngliedachse zentrische Lage der Zusatzbewehrung ist durch entsprechende
MafRnahmen sichergestellt.

Schweil}en

Schweilen ist flr das matrics 1030 Stabspannverfahren nicht vorgesehen. Sollte in der Nahe der
Spannglieder oder deren Bestandteile geschweil3t werden, dann sind Vorsichtsmalihahmen
erforderlich um Beschadigungen zu vermeiden.

Werkstoffspezifikationen der Bestandteile
Die Werkstoffspezifikationen der Bestandteile sind im Anhang 15 angegeben.

Korrosionsschutz

Allgemeines

Im Zuge der Erstellung der Europaischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal der
Bestandteile und der Werkstoffe des Korrosionsschutzsystems, wie sie in den
Abschnitten 1.9.7.2 bis 1.9.7.4 angegeben sind, bewertet. Bei der Ausfiihrung sind alle
verwendeten Bestandteile und Werkstoffe nach den am Ort der Verwendung geltenden Normen
und Vorschriften auszuwahlen. Liegen derartigen Normen und Vorschriften nicht vor, so durfen
Bestandteile und Werkstoffe nach ETAG 013 als zulassig angesehen werden.

Spannglieder im Verbund

Far Spannglieder im Verbund werden Hullrohre aus Bandstahl gemal® EN 523 oder gewellte
Kunststoffhillrohre gemal® ETAG 013, Anhang C.3 verwendet. Im Allgemeinen werden die
Spannstahlstabe mit Hullrohren versehen, bevor sie eingebaut werden. Die Hullrohre aus
Bandstahl werden mit Verbindungsmuffen gemal EN 523 gekoppelt und die gewellten
Kunststoffhullrohre werden mit Kopplern des jeweiligen Hullrohrsystems verbunden. Die
Verbindungen zwischen den Hullrohrabschnitten und vom Hullrohr zur Verankerung werden
wasserdicht abgedichtet.

Soweit dies am Ort der Verwendung anwendbar ist, werden die Hullrohre nach dem
Spannvorgang mit Einpressmortel gemals EN 447 oder speziellem Einpressmortel gemaf
ETAG 013 verpresst.

Die gerade Ankermutter wird mit einer Kappe, die mit Einpressmortel verflllt ist, gegen
Korrosion geschitzt, siehe Anhang 9. Die Kappe wird mit einem Dichtungsring mittels
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Schrauben an der Hybridankerplatte befestigt. Zwischen Spannstahlstab und Hybridankerplatte
kann ein ringformiger Hohlraum verbleiben, der mit Einpressmortel verfullt wird.

Verbundlose und externe Spannglieder

Verbundlose Spannglieder sind

— Verbundlose Spannglieder ohne freien Spannkanal
— Verbundlose Spannglieder mit freiem Spannkanal
— Externe Spannglieder

Die Spannstahlstabe werden mit glatten Kunststoffhillrohren ummantelt, im Allgemeinen PE-
Rohre nach EN 12201-1. Der Hohlraum zwischen Hiuillrohr und Spannstahlstab wird vollstandig
mit Korrosionsschutzmasse verfiillt. Um den Abstand zwischen Hillrohr und Spannstahlstab
einzuhalten, kdnnen Abstandhalter angeordnet werden.

Der Hohlraum zwischen Rohrstutzen und Spannstahlstab wird mit Korrosionsschutzmasse
verfullt. Um den Hohlraum zu verfillen, wird der Rohrstutzen vor dem Aufschrauben der
Verankerung mit Korrosionsschutzmasse versehen. Um eine einwandfreie Verfullung
sicherzustellen, tritt beim zuganglichen Festanker wahrend des Aufschraubens der
Verankerungen und beim Spannankern nach dem Spannen Korrosionsschutzmasse unter der
geraden Ankermutter aus. Ist dies nicht der Fall, wird zusatzliche Korrosionsschutzmasse
eingepresst.

Endverankerungen werden vollstandig mit der jeweils vorgegebenen Korrosionsschutzmasse
verfullt. Alle StoRRe und Verbindungen werden sorgfaltig abgedichtet.

Bei verbundlosen Spanngliedern mit freiem Spannkanal ist der Spannkanal stets trocken. Dies
wird durch entsprechende MalRnahmen erreicht.

Die gerade Ankermutter wird mit einer Kappe, die mit Korrosionsschutzmasse verflllt ist, siehe
Anhang 9, gegen Korrosion geschitzt. Die Kappe wird mit Schrauben und einem Dichtungsring
auf der Hybridankerplatte befestigt.

Korrosionsschutz freiliegender Stahlteile

Alle freiliegenden aulienseitigen Stahloberflachen der Hybridankerplatten, einschliellich der
Rohrstutzen werden, wenn sie keine ausreichende Betondeckung aufweisen, mit einem
entsprechenden Korrosionsschutz versehen.

2 Spezifizierung der Verwendungszwecke gemdR dem anwendbaren Europdischen
Bewertungsdokument

2.1 Verwendungszwecke

Das Spannverfahren ist fir das interne Vorspannen von Tragwerken vorgesehen. Die einzelnen
Verwendungszwecke sind in Tabelle 4 angegeben.

Tabelle 4: Verwendungszwecke

Zeile Nr. Nutzungskategorie

Nutzungskategorie gemal dem Aufbau des Spannglieds und dem Werkstoff des Tragwerks

1

Internes Spannglied im Verbund fur Beton- und Verbundtragwerke

2

Internes verbundloses Spannglied fur Beton- und Verbundtragwerke
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Zeile Nr. Nutzungskategorie

Externes Spannglied fir Betontragwerke mit der Spanngliedlage aullerhalb des
Querschnitts des Tragwerks oder Bauteils, jedoch innerhalb dessen umhiullender
Umrisslinie

Optionale Nutzungskategorien

4 Spannglied zur Verwendung als externes Spannglied im Stahl- oder Verbundtragwerk

5 Spannglied zur Verwendung als internes und/oder externes Spannglied im tragenden
Mauerwerk

6 Spannglied zur Verwendung als internes und/oder externes Spannglied im Holztragwerk

2.2 Voraussetzungen

2.2.1

222

223

224

Allgemeines

Es ist die Zustandigkeit des Herstellers flr geeignete Mallnahmen zu Verpackung, Transport,
Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des Produkts zu sorgen und seine Kunden
Uber Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des Produkts in einem
Umfang zu informieren, den er als erforderlich ansieht.

Verpackung, Transport und Lagerung

Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung beinhalten.

— VorlUbergehender Schutz der Spannstahistabe und Bestandteile um Korrosion wahrend des
Transports vom Herstellungsbetrieb zur Baustelle zu verhindern

— Transport, Lagerung und Handhabung des Spannstahls und anderer Bestandteile in einer Art
und Weise, die Beschadigung durch mechanische oder chemische Einflisse vermeidet

— Schutz des Spannstahls und anderer Bestandteile vor Feuchtigkeit

— Fernhalten der Spannstahlstdbe von Bereichen, in denen Schweillarbeiten durchgefihrt
werden

Konstruktion und Bemessung

Konstruktion und Bewehrung im Bereich der Verankerung erméglichen den einwandfreien Einbau
und die einwandfreie Verdichtung des Betons.

Die Konstruktion des Tragwerks ermdglicht ein fachgerechtes Verlegen und Spannen der
Spannglieder und eine fachgerechte Herstellung des Korrosionsschutzes, insbesondere
Verpressen und Verflillen mit Korrosionsschutzmasse.

Fir die Spannglieder sind nur in gerade Spanngliedfihrungen vorgesehen.

Verarbeitung

2.2.4.1 Allgemeines

Es wird davon ausgegangen, dass die Verarbeitung des Produkts gemafR den Anleitungen des
Herstellers oder — beim Fehlen derartiger Anleitungen — branchenlblich durch Professionisten
erfolgt.

Zusammenbau und Verarbeitung der Spannglieder werden nur durch qualifizierte Vorspann-
Spezialunternehmen durchgeflhrt, die Uber die erforderlichen Ressourcen und Uber
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Erfahrungen mit dem Stabspannverfahren mit Hybridankerplatte verfiigen, siehe ETAG 013,
Annex D.1.

Handhabung und Kontrolle der Spannglieder

Bei der Verarbeitung wird eine sorgfaltige Behandlung der Spannglieder sichergestellt. Vor dem
Betonieren flhrt die oder der Verantwortliche eine abschlieende Kontrolle der eingebauten
Spannglieder durch.

Betonoberflachen und Aufsetzen der Hybridankerplatten

Betonoberflachen mit groberen Unebenheiten (z.B. Betonabplatzungen) sollten mit Mortel
ausgeglichen werden, um eine ebene Kontaktflache zwischen Hybridankerplatten und Tragwerk
herzustellen.

Die zur Spanngliedachse zentrische und rechtwinkelige Lage der Hybridankerplatte wird durch
geeignete Mallnahmen sichergestellt. Insbesondere im Falle geneigter Hybridankerplatten wird
dies sorgfaltig beachtet.

Vor dem Verpressen oder Verflllen wird sichergestellt, dass weder Wasser noch Schmutz an
der Verankerung eintritt.

2.2.4.4 Verankerungen — Stabspannglieder im Verbund

2.2.4.41 Spannanker

Die einzelnen Bestandteile des Spannankers werden auf die Baustelle geliefert und auf dem
Spannstahlstab zusammengebaut.

Der Zusammenbau vor Ort umfasst, abhangig von Verankerung und Tragwerk, folgende
Arbeitsschritte.

— Einbetonierte Hybridankerplatte

Die Hybridankerplatte wird an der Innenseite der Schalung befestigt, z. B. mit Schrauben,
die in Gewindehulsen der Hybridankerplatte eingeschraubt werden, und der Rohrstutzen
wird gegen das gewellte Hullrohr mit chloridfreiem Klebeband oder einem
Schrumpfschlauch abgedichtet.

— Auf das Tragwerk aufgesetzte Hybridankerplatte

Nach dem Ausschalen wird eine Dichtung auf die Betonoberflaiche des Tragwerks
aufgebracht. Die Hybridankerplatte wird auf der Dichtung aufgesetzt und mit Scheibe und
gerader Ankermutter angedrtickt.

Die Verarbeitungsschritte des Spannankers kénnen auch beim Festanker angewandt werden.

2.2.4.4.2 Festanker

Der Zusammenbau vor Ort umfasst folgende Arbeitsschritte.

— Das Hiuillrohr wird in den Rohrstutzen gesteckt und mit chloridfreiem Klebeband oder einem
Schrumpfschlauch abgedichtet. Wenn die Hybridankerplatte auf die Betonoberflache des
Tragwerks aufgesetzt wird, dann wird wie beim Spannanker eine Dichtung aufgebracht.

— Der Festanker besteht aus einer Hybridankerplatte, einer Scheibe und einer geraden
Ankermutter. Der Spannstahlstab wird mit der geraden Ankermutter mit der
Hybridankerplatte verbunden.

— Der Festanker wird in seiner Lage ausreichend gesichert, um ein Lockerwerden zu
vermeiden.
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2.2.4.5 Verankerung — Verbundloses und externes Spannglied

2.2.4.5.1 Allgemeines

22452

22453

2246

2247

Bei Spanngliedern mit freiem Spannkanal wird im Regelfall eine Verankerung vor dem

Verlegen auf dem Spannstahlstab angebracht. Die zweite Verankerung wird am Tragwerk
versetzt.

Bei Spanngliedern ohne freien Spannkanal werden im Regelfall beide Verankerungen vor dem

Verlegen auf dem Spannstahlstab vormontiert.

Spannanker
Die Verarbeitung vor Ort umfasst die folgenden Schritte.
— Wahrend des Versetzens wird die Hybridankerplatte und der Rohrstutzen mit

Korrosionsschutzmasse versehen.

— Der aufgebrachte Korrosionsschutz darf nicht beschadigt werden. Bei verbundlosen

Spanngliedern mit freiem Spannkanal werden die Spannglieder beim Einschieben in das
Tragwerk angehoben, damit das Rohr nicht am Anfang des Spannkanals Uber die
Betonkante schleift. Gegebenenfalls wird eine Einflhrhilfe verwendet.

— Die Auflageflache der Hybridankerplatte liegt normal zum Spannglied. Erforderlichenfalls

wird eine Ausgleichsschicht aufgebracht. Die Hybridankerplatte darf um bis zu 30 ° geneigt
werden, siehe Anhang 5.

— Fdr den Korrosionsschutz wird im Allgemeinen Abschnitt 1.9.7 beachtet.

Festanker

Bei einem Spannglied ohne freien Spannkanal wird am Festanker eine Hybridankerplatte ohne
Rohrstutzen verwendet, siehe Anhang 10.

Verrohrung

Die Verrohrung besteht aus Hullrohren und den Rohrstutzen.

Der Zusammenbau vor Ort bertcksichtigt folgende Punkte.

Alle StoRe der verbundenen Teile, z. B. zu den Rohrstutzen und die Hullrohrstof3e, werden
mit einem chloridfreien Klebeband oder einem Schrumpfschlauch abgedichtet.

Bei der Befestigung der Hullrohre wird darauf geachtet, dass sie nicht durch Verquetschen
beschadigt werden.

Die Entliftungs- und Verpressanschlisse werden zugfest angeschlossen.

Wenn Verwechslungsgefahr besteht, sind die Verpressschlduche eindeutig zu
kennzeichnen, z. B. durch Nummernschilder.

Vor dem Betonieren wird die Verrohrung auf Beschadigungen tberprift.

Spannvorgang und Spannprotokoll

2.2.4.7.1 Spannvorgang

Beim Erreichen der erforderlichen mittleren Druckfestigkeit des Betons im Bereich der
Verankerung, fcm,o,cylinder Oder fem, o, cuve, darf voll vorgespannt werden, siehe Anhang 12,
Anhang 13 und Anhang 14. Fur eine Teilvorspannung mit 30 % der vollen Vorspannkraft hat
der tatsachliche Mittelwert der Druckfestigkeit des Betons mindestens 0,5 - fcm, 0, cyiinder Oder
0,5 f cm,0,cue zU betragen. Zwischenwerte dirfen gemal Eurocode 2 linear interpoliert
werden. Die am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften
werden bertcksichtigt.
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Ein Nachspannen der Spannglieder ist vor dem endgiiltigen Abtrennen der Uberstande der
Spannstahlstdbe und vor dem Verpressen gestattet.

Der Spannvorgang besteht aus folgenden Arbeitsschritten.

— Eine hydraulische Presse, die sich auf die Hybridankerplatte oder einen Spannstuhl
abstltzt, wird aufgesetzt und mit dem Spannstahlstab verbunden.

— Der Spannstahlstab wird gespannt.

— Wahrend des Spannvorgangs wird die gerade Ankermutter laufend nachgedreht. Kraft und
Spannweg werden wahrend des Spannvorgangs kontinuierlich Uberwacht. Der
Langenunterschied des Uberstands des Spannstahlstabs vor und nach dem Spannvorgang
wird ebenso ermittelt.

— Die Messergebnisse werden hinsichtlich Vorspannkraft und Spannweg im Spannprotokoll
aufgezeichnet.

Bis zum Verpressen des Hillrohrs des Spannglieds mit Zementmoértel, kann die Vorspannkraft
im Spannstahlstab jederzeit Gberprift und, wenn nétig, korrigiert werden.
Spannprotokoll

Samtliche Spannvorgange sind flir jedes Spannglied zu protokollieren. Im Allgemeinen wird
auf die erforderliche Vorspannkraft gespannt. Der Spannweg wird gemessen und mit dem
berechneten Wert verglichen.

Spannausrustung, Platzbedarf und Arbeitsschutz

Flr den Spannvorgang kommen hydraulische Spannpressen zum Einsatz. Informationen Gber
die Spannausristung sind an das Osterreichische Institut fur Bautechnik Gbermittelt worden.

Zum Spannen der Spannglieder wird direkt hinter den Verankerungen ein Freiraum von etwa
1 m berlcksichtigt.

Die Vorschriften des Arbeits- und Gesundheitsschutzes werden eingehalten.

2.2.4.8 Korrosionsschutz

2.2.4.81

Verpressen der Spannglieder im Verbund

Wie am Ort der Verwendung anwendbar ist Einpressmartel ein Ublicher Einpressmaortel geman
EN 447 oder ein spezieller Einpressmortel gemall ETAG 013. Fur den Verpressvorgang gilt
EN 446.

In den Hohlraum zwischen Stab und Hullrohr wird nach dem Spannvorgang Einpressmortel
eingepresst. Dadurch kommt der Verbund zwischen Stab und Beton zustande. Um ein
einwandfreies Verfillen des Hullrohrs sicherzustellen, ist zusatzlich zu EN 446 folgendes zu
berlcksichtigen.

— Es sind nur die vom Inhaber der ETA freigegebenen Misch- und Einpressgerate zu
verwenden.

— Alle EntlGftungs- und Einpressstellen sind sofort nach dem Verpressen abzudichten, um ein
Auslaufen des Einpressmoértels aus dem Hullrohr zu verhindern. Um sicherzustellen, dass
das Hullrohr am Spannanker und am nicht einbetonierten Festanker einwandfrei bis zur
geraden Ankermutter verflllt ist, tritt Einpressmdrtel aus der Hybridankerplatte oder der
Kappe aus. Erst dann dirfen die Entliftungsstellen verschlossen werden, z. B. mit
Stopseln.

Uber alle Verpressarbeiten ist in einem Einpressdatenblatt genau Protokoll zu fiihren.
Verstopfte, nicht vollstandig verpresste Spannkanale werden unverziglich dem Zustandigen
gemeldet.
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2.2.4.8.2 Verbundlose Stabspannglieder mit freiem Spannkanal und externe Stabspannglieder

Durch Verflllen des Hohlraums zwischen Spannstahlstab und PE-Rohr mit erwarmter
Korrosionsschutzmasse wird der Korrosionsschutz hergestellt.

Alle Entliftungen und Verpressoffnung sind umgehend nach Beendigung des Verflllvorgangs
mit Kappen abzudichten, um den Austritt von Korrosionsschutzmasse und das Eindringen von
Wasser zu verhindern.

Die Einzelheiten aller Verflllarbeiten werden aufgezeichnet.

2.2.4.8.3 Verbundlose Stabspannglieder ohne freien Spannkanal

Unmittelbar vor und im einbetonierten Festanker ist der Spannstahlstab durch den Beton
geschitzt. Der Korrosionsschutz des Spannstahlstabes wird mit einem, mit
Korrosionsschutzmasse verflilltem PE-Rohr, hergestellt.

Am Festanker wird das PE-Rohr mit einem Schrumpfschlauch oder einem chloridfreien
Klebeband abgedichtet, siehe Anhang 10.

Am Spannanker wird das PE-Rohr in den Rohrstutzen eingeschoben und auf die gleiche Art
abgedichtet, siehe Anhang 10.

2.2.4.9 Sicherung gegen Herausschieflen des Spannstahlstabes

Durch geeignete Malnahmen wird sichergestellt, dass das HerausschieRen des
Spannstahlstabes im Falle eines Stabbruches verhindert wird. Die Schutzvorrichtungen sind fur
die jeweils zu erwartende StoRkraft oder StolRenergie zu bemessen.

2.2.4.10 Uberpriifung der Spannglieder und Instandsetzung des Korrosionsschutzes

Spannglieder mit freiem Spannkanal werden im Regelfall nach dem Betonieren versetzt.
Kontrolle und erforderlichenfalls Reparatur wird durch die zustandige Person sichergestellt.

2.3 Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Europaische Technische Bewertung beruht auf einer angenommenen Nutzungsdauer des
Stabspannverfahren von 100 Jahren, vorausgesetzt, dass das Stabspannverfahren fachgerecht
verarbeitet, verwendet und instand gehalten wird, siehe Abschnitt 2.2. Diese Bestimmungen
beruhen auf dem derzeitigen Stand der Technik und den verfligbaren Kenntnissen und
Erfahrungen.

Unter normalen Verwendungs-Bedingungen kann die tatsachliche Nutzungsdauer wesentlich
langer sein, ohne dass es zu groleren Veranderungen kommt, die sich auf die
Grundanforderungen an Bauwerke auswirken?.

Die Angaben zur Nutzungsdauer des Produktes kénnen nicht als eine durch den Hersteller oder
seinen bevollmachtigten Vertreter oder durch EOTA oder durch die Technische Bewertungsstelle
Ubernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich ein Hilfsmittel, um die erwartete,
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Produkts auszudricken.

2

Die tatsachliche Nutzungsdauer eines Produkts, das in einem bestimmten Bauwerk verbauten ist, hangt von
den Umweltbedingungen ab, denen das Bauwerk ausgesetzt ist sowie von den besonderen Bedingungen bei
Bemessung, Ausfiuihrung, Verwendung und Instandhaltung dieses Bauwerks. Daher kann nicht ausgeschlossen
werden, dass in gewissen Faéllen die tatsachliche Nutzungsdauer des Produkts auch kirzer als die oben
angegebene Nutzungsdauer ist.
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3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Wesentliche Merkmale

Die Leistung des Stabspannverfahrens fir die Wesentlichen Merkmale sind in Tabelle 5 und
Tabelle 6 angegeben. Im Anhang 18 sind die Kombinationen der Wesentlichen Merkmale und der
dazugehdérenden Verwendungszwecke angefihrt.

Tabelle 5: Wesentliche Merkmale und Leistung des Produkts

Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung

Produkt
matrics Stabspannverfahren mit gerader Ankermutter, Nenndurchmesser 32 bis 50 mm
Verwendungszweck

Das Spannverfahren ist fir das Vorspannen von Tragwerken vorgesehen, Abschnitt 2.1, Tabelle 4,
Zeilen Nr. 1 bis 3.

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

1 Statische Tragfahigkeit Siehe Abschnitt 3.1.1.1.
2 Widerstand gegen Ermidung Siehe Abschnitt 3.1.1.2.
3 Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.1.1.3.
4 Reibungsbeiwert Siehe Abschnitt 3.1.1.4.
5 Umlenkung, Ablenkung (Grenzwerte) Siehe Abschnitt 3.1.1.5.
6 Durchfuihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus Siehe Abschnitt 3.1.1.6.

Grundanforderung an Bauwerke 2: Brandschutz

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 3: Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

7 Gehalt, Emission und/oder Freisetzung Siehe Abschnitt 3.1.2.1
gefahrlicher Substanzen 1.2,

Grundanforderung an Bauwerke 4: Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung

— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 5: Schallschutz

— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 6: Energieeinsparung und Warmeschutz

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —
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Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung

Grundanforderung an Bauwerke 7: Nachhaltige Nutzung natlrlicher Ressourcen

— Kein Merkmal bewertet. —

Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

8 Aspekte der Gebrauchstauglichkeit Siehe Abschnitt 3.1.3.1.

Tabelle 6: Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts, zusatzlich zu Tabelle 5 fiir
optionale Verwendungszwecke

Nr. Zusatzliches Wesentliches Merkmal Produktleistung

Produkt
matrics Stabspannverfahren mit gerader Ankermutter, Nenndurchmesser 32 bis 50 mm
Optionaler Verwendungszweck

Abschnitt 2.1, Tabelle 4, Zeile Nr. 4, Spannglied zur Verwendung als externes Spannglied im
Stahl- oder Verbundtragwerk

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

9 Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.1.4.1.

Optionaler Verwendungszweck

Abschnitt 2.1, Tabelle 4, Zeile Nr. 5, Spannglied zur Verwendung als internes und/oder externes
Spannglied im tragenden Mauerwerk

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

10 | Lastubertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.1.4.2.

Optionaler Verwendungszweck

Abschnitt 2.1, Tabelle 4, Zeile Nr. 6, Spannglied zur Verwendung als internes und/oder externes
Spannglied im Holztragwerk

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

11 | Lastubertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.1.4.3.

3.1.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

3.1.1.1 Statische Tragfahigkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.1-I. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Spannglieds mit Spannstahlstaben nach Anhang 4 sind im Anhang 4 angefuhrt.
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3.1.1.2 Widerstand gegen Ermidung

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.2-1. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Spannglieds mit Spannstahlstaben nach Anhang 4 sind im Anhang 4 angefuhrt.

3.1.1.3 Lastlbertragung auf das Tragwerk

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.3-. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Spannglieds mit Spannstahlstdben nach Anhang 4 sind im Anhang 4 angefuhrt.

3.1.1.4 Reibungsbeiwert

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfullt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.4-1. Fir Reibungsverluste und Reibungsbeiwert, siehe Abschnitt 1.3.

3.1.1.5 Umlenkung, Ablenkung (Grenzwerte)

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfullt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.5-1. Fur die Mindest-Krimmungsradien, siehe Abschnitt 1.5, d. h. nur
ein gerades Spannglied.

3.1.1.6 Durchfuhrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfillt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.6-I.

3.1.2 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

3.1.2.1 Gehalt, Emission und/oder Freisetzung gefahrlicher Substanzen

Gehalt, Emission und/oder Freisetzung gefahrlicher Substanzen wurde gemal ETAG 013,
Abschnitt 5.3.1 ermittelt. Keine gefahrlichen Substanzen ist diesbezigliche Leistung des
Stabspannverfahren. Durch den Hersteller wurde eine Erklarung in dieser Hinsicht abgegeben.
ANMERKUNG Erganzend zu den spezifischen Abschnitten der Europaischen Technischen
Bewertung uber gefahrliche Substanzen kann es andere Anforderungen geben,
die fur das Produkt anwendbar sind, wenn es unter deren Anwendungsbereich
fallt, z. B. Ubernommenes europdisches und nationales Recht, nationale
Verordnungen und behordliche Vorschriften. Diese Anforderungen sind ebenfalls
einzuhalten, wenn und wo sie bestehen.

3.1.3 Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

3.1.3.1 Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfiillt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.7.

3.1.4 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

3.1.4.1 Externes Spannglied in tragenden Stahl oder Verbundbauwerken — Lastlubertragung auf das
Tragwerk

Die Lastubertragung der Vorspannkrafte von der Verankerung auf das Stahltragwerk erfolgt
Uber Stahlteile, die Eurocode 3 bemessen sind.

Die Stahlteile weisen Abmessungen auf, die es erlauben, eine Kraft von 1,1 - Fp, in das
Stahltragwerk abzutragen. Der Nachweis wird gemafl Eurocode 3 sowie nach den am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften gefuhrt. Die charakteristischen Werte der
Hochstkraft, Fo, des Spannglieds mit Spannstahlstdben nach Anhang 4 sind im Anhang 4
angefluhrt.
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3.1.4.2 Internes und/oder externes Spannglied in tragendem Mauerwerk — Lastibertragung auf das

Tragwerk

Die Lastubertragung der Vorspannkrafte auf die Mauerwerkstragwerke erfolgt Gber Beton- oder
Stahlteile, die gemal der Europaischen Technischen Bewertung nach den Abschnitten 1.2.5,
1.2.6 und 1.9.4 oder entsprechend Eurocode 3 bemessen sind.

Die Beton- oder Stahlteile weisen Abmessungen auf, die es erlauben, eine Kraft von 1,1 - Fy, in
das Mauerwerk abzutragen. Der Nachweis wird gemaf Eurocode 6 sowie nach den am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften gefuhrt. Die charakteristischen Werte der
Hochstkraft, Fo, des Spannglieds mit Spannstahistdben nach Anhang 4 sind im Anhang 4
angeflhrt.

3.1.4.3 Internes und/oder externes Spannglied in tragenden Holzbauwerken — Lastlbertragung auf das

3.2

3.3

Tragwerk

Die Lastubertragung der Vorspannkrafte von der Verankerung auf das Holztragwerk erfolgt tber
Stahlteile, die nach Eurocode 3 bemessen sind.

Die Stahlteile weisen Abmessungen auf, die es erlauben, eine Kraft von 1,1 - Fp, in das
Holztragwerk abzutragen. Der Nachweis wird gemafl Eurocode 5 sowie nach den am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften gefuhrt. Die charakteristischen Werte der
Hochstkraft, Fp, des Spannglieds mit Spannstahlstdben nach Anhang 4 sind im Anhang 4
angeflhrt.

Bewertungsverfahren

Die Bewertung des Stabspannverfahren flr die Wesentlichen Merkmale des Abschnitts 3.1, fir die
vorgesehenen Verwendungszwecke und hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und an Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz im Sinne der
Grundanforderungen an Bauwerke Nr.1 und 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 erfolgte in
Ubereinstimmung mit der Leitlinie fiir die Europaische technische Zulassung fir ,Spannverfahren
zur Vorspannung von Tragwerken®, ETAG 013, Ausgabe Juni2002, verwendet nach
Artikel 66 Abs. 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 als Europaisches Bewertungsdokument und
beruht auf der Bewertung als externes und internes Spannverfahren ohne und im Verbund.

Identifizierung

Die Europaische Technische Bewertung fir das Stabspannverfahren ist auf Grundlage
abgestimmter Unterlagen erteilt worden, welche das bewertete Produkt identifizieren®. Anderungen
bei den Werkstoffen, bei der Zusammensetzung oder bei den Merkmalen des Produkts oder beim
Herstellverfahren kdnnten dazu fuhren, dass diese hinterlegten Unterlagen nicht mehr zutreffen.
Das Osterreichische Institut fiir Bautechnik sollte vor Inkrafttreten der Anderungen benachrichtigt
werden, da eine Abanderung der Europaischen Technischen Bewertung moglicherweise
erforderlich ist.

4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, mit

4.1

Angabe der Rechtsgrundlage

System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

Nach der Entscheidung 98/456/EC der Kommission ist fiir die Bewertungen und Uberprifungen
der Leistungsbestandigkeit des Stabspannverfahrens das System 1+ anzuwenden. Das System 1+
ist im Anhang, Punkt 1.1 der Delegierten Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom
18. Februar 2014 im Einzelnen beschrieben und sieht folgende Punkte vor.

3

Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.
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a) Der Hersteller fiihrt folgende Schritte durch
i)  Werkseigene Produktionskontrolle;

i) Zusatzliche Prifung von im Herstellungsbetrieb entnommenen Proben durch den
Hersteller nach festgelegtem Prifplan®.

b) Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle entscheidet Uber die Ausstellung, Beschrankung,
Aussetzung oder Zurlicknahme der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit des
Bauprodukts auf der Grundlage folgender von der Stelle vorgenommener Bewertungen und
Uberprifungen

i) Bewertung der Leistung des Bauprodukts anhand einer Prufung (einschlief3lich
Probenahme), einer Berechnung, von Werttabellen oder Unterlagen zur
Produktbeschreibung;

i) Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle;

i) Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen
Produktionskontrolle;

iv) Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden.

4.2 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit fiir Bauprodukte, fiir die eine
Europaische Technische Bewertung ausgestellt wurde

Hersteller, die im Rahmen des Systems 1+ Aufgaben wahrnehmen, betrachten die flr das
betroffene Bauprodukt ausgestellte Europaische Technische Bewertung als Bewertung der
Leistung dieses Produkts. Hersteller nehmen daher die unter Abschnitt 4.1 b) i), angefuhrten
Aufgaben nicht wahr.

5 Fir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischem Bewertungsdokument

5.1 Aufgabe des Herstellers

5.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller richtet im Herstellungsbetrieb ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
ein und halt es laufend aufrecht. Alle durch den Hersteller vorgesehenen Prozesse und
Spezifikationen werden systematisch dokumentiert. Die werkseigene Produktionskontrolle hat die
Leistungsbestandigkeit des Stabspannverfahrens hinsichtlich der Wesentlichen Merkmale
sicherzustellen.

Der Hersteller verwendet nur Werkstoffe, die mit den entsprechenden, im festgelegten Prufplan
angegebenen Prifbescheinigungen geliefert werden. Der Hersteller Uberprift die eingehenden
Vormaterialien vor ihrer Annahme. Die Uberpriifung der eingehenden Vormaterialien hat die
Kontrolle der durch den Hersteller der Vormaterialien vorgelegten Prifbescheinigungen zu
enthalten.

Die Prafungen im Zuge der werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen dem festgelegten
Prifplan. Die Ergebnisse der Prifungen werden aufgezeichnet und ausgewertet. Die
Aufzeichnungen sind Uber mindestens zehn Jahre nach dem Inverkehrbringen des Bauprodukts
aufzubewahren und sind der mit der kontinuierlichen Uberwachung betrauten notifizierten

4 Der festgelegte Prifplan ist beim O§terreichischen Institut fur Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das
Verfahren der Bewertungen und Uberprifungen der Leistungsbestandigkeit eingeschalteten notifizierten
Produktzertifizierungsstelle ausgehandigt. Der festgelegte Prifplan wird auch als Uberwachungsplan
bezeichnet.
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Produktzertifizierungsstelle vorzulegen. Auf Verlangen sind die Aufzeichnungen dem
Osterreichischen Institut fur Bautechnik vorzulegen.

Bei nicht zufriedenstellenden Prifergebnissen ergreift der Hersteller unverziglich MaRnahmen
zur Behebung der Mangel. Bauprodukie oder Bestandteile, die nicht den Anforderungen
entsprechen, werden beseitigt. Nach Behebung der Mangel wird die jeweilige Prufung — falls ein
Nachweis technisch erforderlich ist — unverziglich wiederholt.

Der Hersteller auditiert mindestens einmal pro Jahr die Hersteller der im Anhang 17
angegebenen Bestandteile.

Die grundsatzlichen Elemente des festgelegten Prufplans sind im Anhang 16 angefuhrt und
entsprechen ETAG 013, Anhang E.1.

Leistungserklarung

Der Hersteller ist flr die Ausstellung der Leistungserklarung zustandig. Sind alle
Voraussetzungen fiir die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit, einschlieRlich
der Ausstellung der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle erflllt, erstellt der Hersteller die Leistungserklarung. Wesentliche
Merkmale, die in der Leistungserklarung fir den jeweiligen Verwendungszweck anzuflhren sind,
enthalten Tabelle 5 und Tabelle 6. Im Anhang 18 sind die Kombinationen aus Wesentlichen
Merkmalen und dazugehoérenden Verwendungszwecken angegeben.

5.2 Aufgaben fiir die notifizierte Produktzertifizierungsstelle

5.2.1

5.2.2

Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Uberprift die Befahigung des Herstellers eine
kontinuierliche und fachgerechte Herstellung des Stabspannverfahrens gemaf der Europaischen
Technischen Bewertung durchzuflhren. Insbesondere folgende Punkte sind entsprechend zu
beachten.

— Personal und Ausrustung

— Die Eignung der durch den Hersteller eingerichteten werkseigenen Produktionskontrolle

— Die vollstandige Umsetzung des festgelegten Prifplans

Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der  werkseigenen
Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle fiihrt mindestens einmal jahrlich eine routinemaRige
Uberwachung im Herstellungsbetrieb durch. Insbesondere folgende Punkte werden
entsprechend beachtet.

— Das Herstellungsverfahren einschlief3lich Personal und Ausristung
— Die werkseigene Produktionskontrolle
— Die Umsetzung des festgelegten Prifplans

Jeder Hersteller der im Anhang 17 angegebenen Bestandteile wird mindestens einmal in flnf
Jahren Uberprift. Es wird unter Berticksichtigung des festgelegten Prifplans sichergestellt, dass
das System der werkseigenen Produktionskontrolle und der vorgegebene Herstellprozess
eingehalten werden.

Auf Verlangen werden durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle die Ergebnisse der
laufenden Uberwachung dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik vorgelegt. Wenn die
Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung oder des festgelegten Prifplans nicht
mehr erflllt sind, ist die Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle zu entziehen.
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5.2.3 Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden

Wahrend der Uberwachungen entnimmt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Stichproben
von Bestandteilen des Stabspannverfahrens, um unabhangig Prifungen durchzufiihren. Fir die
wichtigsten Bestandteile fasst Anhang 17 die durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle
mindestens durchzufiihrenden Verfahren zusammen.

Ausg_estellt in Wien am 12 November 2016
vom Osterreichischen Institut fir Bautechnik

Das Originaldokument ist unterzeichnet von

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschaftsfuhrer
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Spannstahlstab,

Stabspannglied im Verbund mit Hybridankerplatte

\
\

7

.////

Gewinde- oder Glattstab

Gerade Mutter

Scheibe

Hybridankerplatte

Tragwerk

Kopplung

N

Betonplatte, HA-CoP

Spannstahlstab,
Gewindestab oder Glattstab

Gerade Mutter

Scheibe —

Hybridankerplatte

Rohrstutzen,
aus Stahl oder PE

Tragwerk

Verbundloses externes Stabspannglied mit Hybridankerplatte
Betonankerkorper, HA-CAB

Spannstahlstab,

Gewindestab oder Glattstab

Gerade Mutter

Scheibe —

Hybridankerplatte

Rohrstutzen,

aus Stahl oder PE

Zusatzbewehrung

Tragwerk

matrics B
engineering

Stabspannsystem

Stabspannglie

d mit

Hybridankerplatte

Ubersicht

Anhang 1

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-16/0726 vom 12.11.2016
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Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie
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Ois

Mitglied der EOTA

Gerade Ankermutter

€? o
Ol o]
D c
Schlisselweite A 2z Lénge
| :(0 Q [t |
o2 ‘
2|
58
| —
o 7,+,7,jL,7
-
Bezeichnung 32 36 40 50
.. . +0,0 +0,0 +0,0 +0,0
SchlUsselweite Al mm 56 ~ 19 62 1.9 72" 1.9 90 22
Lange L mm 43,0+ 2,5 48,0+ 2,5 53,0+ 2,5 73,5+ 3,0
Konz_entrizitét der mm 2.0 20 2.0 2.0
Gewindeachse
Fasendurchmesser" mm 38,0 42,0 48,0 58,0

Scheibe

AuRendurchmesser

D+1,5

) An beiden Enden der Bohrung wird eine 45 ° Fase mit den angegebenen Durchmessern angearbeitet.

5+0,5

matrics B
engineering

Scheibe

Gerade Ankermutter

—
2 L
8
E
o
5 .
3o
c
8,7 —
£
Abmessungen in mm
Bezeichnung 32 36 40 50
AuRendurchmesser D| mm 70 75 90 105
Innendurchmesser d| mm 38 42 47 57
Stabspannsystem Anhang 2

der Europaischen Technischen Bewertung
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Ois

Mitglied der EOTA

Muffe

AuRendurchmesser
D+0,3

LangeL +2

Li2£2

%

a
L/

Detail A in Muffenmitte

\%\\L{

T )
I
[
I
\@;
[

e

—

A Radius R

. . =
Freistich b
—} [7p]
C+1 Q
&

c L

o

— — e — =) \

% —

<

e

T |+

N\

Abmessungen in mm

Bezeichnung 32 36 40 50
Auflendurchmesser D [ mm 50 57,5 61,5 76
Lange L | mm 115 130 140 170
Freistichlange C(c)| mm |15(6+3+6)|15(6+3+6)|20(8+4+8)|20(8+4+8)
Endradius R | mm 4 4 5 6
matrics . R Stabspannsystem der Européischen Technisch;nszvav:nin::
engineering Muffenkoppler ETA-16/0726 vom 12.11.2016
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Elektronische Kopie
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Ois

Mitglied der EOTA

Mechanische Eigenschaften
Y1030H gemal prEN 10138-4

matrics B
engineering

Spannstahlstab — Gewindestab
und Glattstab — Spezifikation

Charakteristische .
Nenn- Nenn- Nﬁg?_' 0,1 %- | Zug- VC\S/;c;tB(tjeerr
Bezeichnung | durch- | masse je que Dehn- | festig- | Kraft an der . -
schnitts- . o Hochst- | Hochst-
messer | Meter flache | Orenze keit | 0,1 %-Dehn- Kraft Kraft
grenze
—_— ds M Sn Rp0,1 Rm Fp0,1 Fpk Fm, max
— mm kg/m mm?2 | N/mm? | N/mm? kN kN kN
32 32 6,313 804 672 828 953
36 36 7,990 1018 850 1048 1206
835 1030
40 40 9,860 1256 1049 1294 1488
50 50 15,42 1964 1640 2022 2 326
Zusatzliche Eigenschaften
Y1030H gemal prEN 10138-4
Mindestdehnung bei Hochstkraft fur Lo > 200 mm Agt % 3,5
Gewindestab
Schwingbreite F 180 N/mm? - S,
bei Oberkraft Fy, = 0,70 - Fm 2 und N = 2 - 108 Lastwechseln ' o Glattstab
200 N/mm? - S,
Isotherme Spannungsrelaxation o <4
Verluste nach 1 000 h mit einer Anfangskraft von 0,70 - Fm, 4 o 0 -
Regelgewindelédngen fiir Glattstiabe
Nenndurchmesser des  glatten mm 32 36 40
Spannstahlstabes
Ende am Spannanker " mm 250 250 250
Ende am Festanker mm 100 100 100
Ende an der Kopplung mm 60 65 75
V) Regelgewindelange fur Spannglieder mit einer Lange bis zu 18 m
Stabspannsystem Anhang 4

der Europaischen Technischen Bewertung
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Elektronische Kopie
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Mitglied der EOTA

Hybridankerplatte HA-CoP

Versetzen der Hybridankerplatte

Hybridankerplatte
Zusatzbewehrung . . Auf die Oberfliche des
Einbetoniert
Tragwerkbetons aufgesetzt
Mit Zusatzbewehrung HA-CAB HA-CoP
Ohne Zusatzbewehrung HA-CoP HA-CoP

Gewindehlilse,

; Stahleinlage Einpressoffnung
optional

dC")ffnung

S=
\
N

@ % =
TP | |
- - Gewindehlilse,
optional
e
Nenndurchmesser des Spannstahlstabes 32 36 40 50
1) _ 0 . .
Durchmeisser , HA-CoP mit innen liegender mm 190 210 230 285
Umschnirung %]
Durchmesser, HA-CoP mit aul3erer
Umschniirung o mm 193,7 219,1 229,0 292,0
Hbhe 2, HA-CoP h | mm 85 90 a0 110
Offnung d(")ffnung mm 41 45 51 61
Neigung, HA-CoP max. f3 ° 30 30 30 30
1 Abmessung der Seitenléange bei quadratischer Ausflihrung
2 hi1=h+@-tan (B)
= Anhang 5
Stabspannsystem
matrlcs . . P y der Europaischen Technischen Bewertung
engineering | Hybridankerplatte HA-CoP ETA-16/0726 vom 12.11.2016
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Ois

Mitglied der EOTA

Hybridankerplatte HA-CAB mit einbetonierter Umschniirung

Versetzen der Hybridankerplatte

matrics B | Hybridankerplatte HA-CAB mit
engineerin
? ° einbetonierter Umschnirung

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-16/0726 vom 12.11.2016

Hybridankerplatte
Zusatzbewehrung . . Auf die Oberfliche des
Einbetoniert

Tragwerkbetons aufgesetzt
Mit Zusatzbewehrung HA-CAB HA-CoP
Ohne Zusatzbewehrung HA-CoP HA-CoP
Gewindoe;:f)lizi Stahleinlage Einpresséffnung

dOﬁnung
<—(>‘
[TZ ¢
e @ 1~
@ L
Gewindehlilse,
optional
Nenndurchmesser des Spannstahlstabes 32 36 40 50
1) _ . .
Durchme"sser , HA-CAB mit einbetonierter mm 155 165 190 220
Umschnirung %]
Hohe, HA-CAB h | mm 55 65 65 75
Offnung dofung | MM 41 45 51 61
) Bei quadratischer Ausfiihrung Abmessungen der Seitenldnge
Stabspannsystem Anhang 6
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Ois

Mitglied der EOTA

Spannglied im Verbund

Hybridankerplatte
einbetoniert, HA-CoP oder HA-CAB

J

gerade Mutter

)
]

Hybridankerplatte
auf die Betonoberflache aufgesetzt, HA-CoP

gerade Mutter

Scheibe Scheibe
7 ya i
7 // Hybridankerplatte Hybridankerplatte
—-
o E— — = = Dichtung, Mortel
v : — 7 //// 7 ///////////
% 2 E——’ Rohrstutzen ///////// //// 7 ////
/// N {ﬁ] ////// o % ////// 7
s A jo Klebeband oder SIS L
s 4| Schrumpfschlauch IS L
//// g l 1‘ ////// ///// ////// 7
7 ////// @Da v ///////’//// ////////////
///////// "E—Z{F //////////// ////////////
s 7/, 7/, S
////////// .:E——I. ////////// # ////// ///
S, s ), //, // //, //// " /////
7000 -tfﬁfl 00
IS ] N o 7 gewelltes Huillrohr
v — v v v
/// s //// ta" /// ///// 7 ///// //////
SISy i”—"; — gewelltes Hiillrohr ) PRSI IO
ISP So A tﬁ”]y , PSS — Z+—— Spannstahlstab
S '—/’ v WA ISR SR I
v //// , tg—=f 7 7 7/ (LIS
A /// t:?—«. Z Spannstahlstab a;
////// o .g—] B
] .
aa
Nenndurchmesser des
mm 32 36 40 50
Spannstahlstabes
3 D, mm 63 75,0 75,0 90,0
Rohrstutzen, PE
Q Di mm 55,8 70,4 70,4 85,6
Gewelltes Hiillrohr, PE oder aa [ mm 51 56 61 72
Stahl a | mm 45 50 55 65
) ) a. | mm 72 82 87 97
Gewelltes Hullrohr fiir Koppler
ai mm 65 75 80 90
atrics Stabspannsystem Anhang 7
. . . Verankerung — Stabspanng”ed der Europaischen Technischen Bewertung
engineerin
ameerme im Verbund ETA-16/0726 vom 12.11.2016
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Mitglied der EOTA
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Mit freiem Spannkanal — Externes Spannglied

Verbundloses externes Stabspannglied
Hybridankerplatte

Seite 31 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-16/0726 vom 12.11.2016

gerade Mutter
Hybridankerplatte

Rohrstutzen

Klebeband,
Schrumpfschlauch
oder Dichtmanschette
Hullrohr
Spannstahlstab

”
2
g
g
/
2
”
2
g
0
5
Z.

< g
s

7
”
7

7
7/
G
90
(1L

gerade Mutter
Hybridankerplatte

Rohrstutzen

o

k]
G <
35 0O
T 2 a
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20 s £
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Anhang 8
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Stabspannsystem
Verankerung — Verbundloses

und externes Stabspannglied

matrics

engineering
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Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie
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Ois

Mitglied der EOTA

s
i
S O Einpressmérte' oder
’;— Korrosionsschutzmasse

Kappe

DA

il

Dichtung

JAAA

2
g

&

matrics B
engineering

Nenndurchmesser des
Spannstahlstabes mm 32 36 40 50
s mm 133 133 152.4 168
Stahlkappe
min. | mm 146 146 176 176
Stabspannsystem Anhang 9

der Europaischen Technischen Bewertung
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Elektronische Kopie

Seite 33 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-16/0726 vom 12.11.2016

Ois

Mitglied der EOTA

Ausfiihrungsbeispiele
Stabspannglied im Verbund

Festanker

i o .

W)

AR

Festanker

<
NN N
\
AN
NN
N \\\\
AANANN

w1
A

.

e

D
il
=

|

I

\

==

e

s
b

\\

——
———

\

—
—

Externes oder verbundloses Stabspannglied

Mit freiem Spannkanal, externes Spannglied

Spannanker

\
\

il

AN

Spannanker

B A

I

B

\

i __{\\

Verbundloses Stabspannglied

Festanker

Ohne freien Spannkanal

L L

o

’

| Il
\/—;

Spannanker

i

ARG

matrics B
engineering

Stabspannsystem

Stabspannglied im Verbund,
verbundloses und externes Stab-
spannglied — Ausflihrungsbeispiele

Anhang 10

der Europaischen Technischen Bewertung
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Mitglied der EOTA

Ausfiihrungsbeispiele

Stabspannglied im Verbund — Kopplung

.\.‘\.‘\,‘ =

!
ul
7

e
‘S

T . 7/,
N Tt 7/
SIRIIP I S
s 7 s 7 7 / s i
S S S S S S S

7 s /s ‘S s ‘S s /S s s /s s
2/, 7/, 2/, 7/, 7/, 7 s 7/, 7/

S s S, /s S s /s v S, /S s
7/, </, 7/, s/ 2/, 7/, 2/, 2/, s

7 s 7 7 7 7 7 7 7
S S S S S sS S Ss SSSsSSSsSSSsSSSsS S A
‘S /S s S ‘S s S s ‘S, ‘S s ‘S
(/ S S S 4 LSS S //‘

Verbundloses und externes Stabspannglied — Kopplung

i

I\

‘\\\\\\

Stabspannsystem Anhang 11
Kopplung der Européischen Technischen Bewertung

matrics
. engineering Ausfiihrungsbeispiele ETA-16/0726 vom 12.11.2016
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Ois

Mitglied der EOTA

Ohne Zusatzbewehrung, Hybridankerplatte HA-CoP

14
R A
Nenndurchmesser
des mm 32 36 40 50
Spannstahlistabes
Gerade
Ankermutter e |MM 48 53 58 9
Max. @1 | mm 90 90 90 110
Mindestbeton- —\1pa| 25| 28 | 33 | 38 |25 | 28 | 33 | 38| 25| 28 | 33 | 38 | 25 | 28 | 33 | 38
festigkeit " fem, 0, cyi
fom, 0,cue [MPa]| 30 | 34 |42 |48 |30 | 34 |42 |48 |30 |34 |42 |48 |30 |34 |42 |48
Achsabstand A | mm |330|310(275|255|370|345|305|280{410(380|335|310(510|475|415|385
AChsabSta”dec mm (B-C)> (A - A)mit B = (0,85 bis 1,00) - A
Mindestabstand ;
A B und C mm Durchmesser der Hybridankerplatte + 20 mm
Randabstand R | mm 0,5 - Achsabstand + Betondeckung — 10 mm
1 Mindestwert der tatsachlichen Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens
Stabspannsystem Anhang 12

matrics B
engineering

Stabspannglied im Verbund, verbund-
loses und externes Stabspannglied
Hybridankerplatte HA-CoP ohne
Zusatzbewehrung

der Europaischen Technischen Bewertung
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Ois

Mitglied der EOTA

Mit Zusatzbewehrung, Hybridankerplatte HA-CAB einbetoniert

matrics B
engineering

Zusatzbewehrung
&
e

Nenndurchmesser des Spannstahlstabes 32 36 40 50
Gerade Ankermutter e | mm 48 53 58 79

Max. d1 | mm 75 75 90 90
Mindestbetonfestigkeit”  fon 0,cy | MPa > 28

fem, 0,cube | MPa >34
Achsabstand A | mm 195 215 240 295
Achsabstand BxC | mm (B-C)>=(A-A), mitB = (0,85 bis 1,00) - A
Mindestabstand A,BundC | mm Durchmesser der Hybridankerplatte + 20 mm
Randabstand R, Rs und R¢ mm 0,5 - Achsabstand + Betondeckung — 10 mm
Zusatzbewehrung
Anzahl? — 3 3 4 6
Stabdurchmesser mm 12 14 14 16
Abstand zur Ankerplatte ls | mm 45 45 45 50
Abstand ms | mm 45 55 50 50
1 Mindestwert der tatsachlichen Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens
2> Abmessung, as > (A oder B oder C) — 20 mm

Stabspannsystem Anhang 13

Stabspannglied im Verbund, verbund-
loses und externes Stabspannglied

Hybridankerplatte HA-CAB mit
Zusatzbewehrung

der Europaischen Technischen Bewertung
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Elektronische Kopie
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Ois

Mitglied der EOTA

aufgesetzt

Mit Zusatzbewehrung, Hybridankerplatte HA-CoP auf die Oberflache des Tragwerkbetons

matrics B
engineering

i,
R A
Zusatzbewehrung
&
= 5 :

Nenndurchmesser des Spannstahlstabes 32 36 40 50
Gerade Ankermutter e mm 48 53 58 79

Max. @ | mm 90 90 90 110
Mindestbetonfestigkeit ! fom, 0, oy MPa > 28

fem, 0, cube MPa > 34
Achsabstand A mm 210 230 250 305
Mindestabstand A mm Durchmesser der Hybridankerplatte + 20 mm
Randabstand R mm 0,5 - Achsabstand + Betondeckung — 10 mm
Zusatzbewehrung Blgel Blgel Blgel Blgel
Anzahl? — 3 3 4 6
Stabdurchmesser mm 12 14 14 16
Abstand zur Ankerplatte ls mm 45 45 45 50
Abstand Mms mm 45 55 50 50
" Mindestwert der tatsachlichen Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des

Spannens
2 Abmessung, as > A — 20 mm
Stabspannsystem Anhang 14

Stabspannglied im Verbund, verbund-
loses und externes Stabspannglied —
Hybridankerplattte HA-CoP mit
Zusatzbewehrung

der Europaischen Technischen Bewertung
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Ois

Mitglied der EOTA

Bestandteil

Norm / Spezifikation

Hybridanker, HA-CoP oder HA-CAB

Umschnirter hochfester Beton

Gerade Ankermutter EN ISO 898-2
Scheibe EN 10025
Hulsenkopplung EN 10083-1

Gerippter Bewehrungsstahl,
Zusatzbewehrung R. > 500 N/mm2
Stahlring EN 10210-1

Gerippter Bewehrungsstahl,
Wendel Re > 500 MPa
Hullrohr aus Bandstahl EN 523

EN 10139

Hullrohr-Fittinge

EN ISO 17855-1

PE-Hullrohr ETAG 013, Anhang C.3
Dichtungsring Elastomer
Verpresskappe EN 10130

Anhang 15

matrics B
engineering

Stabspannsystem
Werkstoffspezifikationen

der Europaischen Technischen Bewertung
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Ois

Mitglied der EOTA

Bestandteil Element Prufung / Ruckverf_olg- Mindesthaufigkeit " | Dokumentation
Kontrolle barkeit
. Druckfestigkeit des . s 3) > 3 Proben je
Hybridankerplatte hochfesten Mértels 2 Prifung | Vollstandig Charge Ja
Werkstoff Kontrolle 100 % "3.1"4
Genaue Priifun 5% Ja
Abmessungen ¥ 9 > 2 Proben
Gerade Ankermutter Vollstandia 5
Scheibe o ) 9 0,5 %
Festigkeit 7 Prifung > 2 Proben je Ja
Charge
Sichtkontrolle ® Kontrolle 100 % Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % "CE"
Gewindestab 9 Durchmesser Prifung o~ Jeder Bund Nein
Glattstab® - : CE -
atista Sichtkontrolle ® Kontrolle Jeder Bund Nein
Gewindeform Kontrolle Jeder Bund Nein
Werkstoff Kontrolle 100 % "3.1" 4
Stahlring Genaue . Einge- > 3 Proben je
Stahleinlage Abmessungen °) Prifung | ¢ ohrankt 9 Charge Ja
Sichtkontrolle ® Kontrolle 100 % Nein
. Werkstoff Kontrolle 100 % "CE"
Hullrohr aus Bandstahl - "CE" -
Sichtkontrolle ® Kontrolle 100 % Nein
Werkstoffe der Werkstoff Kontrolle | Vollstandig ® 100 % " 2" 10)
Korrosionsschutzsysteme
Bestandteile der
Korrosionsschutzsysteme | Sichtkontrolle ® Kontrolle | Vollstandig 100 % Nein
(Rohr, Kappe usw.)

Spezifikation.

) Alle Stichproben sind nach dem Zufallsprinzip zu entnehmen und deutlich zu kennzeichnen.

2 Wirfeldruckfestigkeit: Priifung der Festigkeit des hochfesten Mértels nach festgelegtem Priifplan.

%) Vollstandig: Vollstandige Rickverfolgbarkeit jedes Bestandteils bis zu dessen Ausgangswerkstoff.
Eingeschrankt: Ruckverfolgbarkeit jeder Lieferung von Bestandteilen bis zu einem festgelegten Punkt.

4 "3.1": Abnahmezeugnis "3.1" gemaR EN 10204.

5 Genaue Abmessungen: Messung aller AuRenabmessungen und Winkel gemaR der im festgelegten Priifplan angegebenen

6 Bei kontinuierlicher Herstellung von mindestens 1 000 Teilen ohne Umristen darf die Haufigkeit auf 1 % mit mindestens
1 Probe je Schicht reduziert werden. Die Stabilitat des Verfahrens der kontinuierlichen Herstellung ist nachzuweisen.

) Festigkeit: Bestimmung der Festigkeit mit Hilfe von Héartepriifungen oder Ahnlichem.

8  Sichtkontrolle: Z. B. Hauptabmessungen der Gewinde, Priifung mit Lehren, korrekte Kennzeichnung oder Beschriftung,
Oberflachen, Rippen, Knickstellen, Glatte, Korrosionsschutz, Korrosion, Kerben, Beschichtung, Ubereinstimmung der Charge
mit der Dokumentation wie im festgelegten Prifplan angegeben.

9 Solange die Grundlage firr die CE-Kennzeichnung des Spannstahls nicht verfiigbar ist, hat jeder Lieferung eine Zulassung
oder ein Zertifikat gemaR den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften beizuliegen.

10) "2.2": Prifbericht "2.2" gemaR EN 10204.
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Mitglied der EOTA

Bestandteil Element Prifung / Probenahme — Anzahl der
Kontrolle Bestandteile je Besuch

Genaue Abmessungen Prifung 1

Hybridankerplatte Druckfestigkeit des Priifun 3
hochfesten Mortels 9
Werkstoff gemaf Prafung / 2
Spezifikation Kontrolle

Gerade

Ankermutter Genaue Abmessungen Prifung 1
Sichtkontrolle ? Kontrolle 5

Prifung am Gemal ETAG 013, Priifun 1 Serie

einzelnen Zugglied Anhang E.3 9

1) Alle Stichproben sind nach dem Zufallsprinzip zu entnehmen und deutlich zu kennzeichnen.

2 Sichtkontrolle: Z. B. Hauptabmessungen der Gewinde, Priifung mit Lehren, korrekte Kennzeichnung
oder Beschriftung, Oberflachen, Rippen, Knickstellen, Glatte, Korrosionsschutz, Korrosion, Kerben,
Beschichtung, wie im festgelegten Prifplan angegeben.
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Mitglied der EOTA

Wesentliche Merkmale der Verwendungszwecke des Spannverfahrens

Verwendungszweck
Nr. | Wesentliches Merkmal | Abschnitt Zeilennummer nach Abschnitt 2.1, Tabelle 4
1 2 3 4 5 6
1 Statische Tragfahigkeit 3.1.11 + + + + + +
o | Widerstand gegen 3112 | + + + + + +
Ermidung
Lastlbertragung auf
3 das Tragwerk 3.1.1.3 + + + — - -
4 | Reibungsbeiwert 3114 + + + + + +
Umlenkung, Ablenkung
5 (Grenzwerte) 3.1.1.5 + + + + + +
Durchflhrbarkeit,
6 | Zuverlassigkeit des 3.1.1.6 + + + + + +
Einbaus
Gehalt, Emission
und/oder Freisetzung
7 gefahrlicher 3.1.2 + + + + + +
Substanzen
Aspekte der
8 Gebrauchstauglichkeit 313 t + + + + +
9 Lastubertragung auf 3141 - o o + - -
das Tragwerk
Lastlbertragung auf
10 das Tragwerk 3.1.4.2 o o - _ + —
Lastlbertragung auf
1 das Tragwerk 3.1.4.3 o o - _ — +
Legende
o, Wesentliches Merkmal ist fuir den Verwendungszweck relevant

— e Wesentliches Merkmal ist fuir den Verwendungszweck nicht relevant

Fir Kombinationen an Verwendungszwecken sind die Wesentlichen Merkmale aller
Verwendungszwecke relevant, aus denen sich die Kombinationen zusammensetzen.
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Mitglied der EOTA

Bezugsdokumente
Leitlinie fiir die Europaische technische Zulassung

ETAG 013 (06.2002)

Eurocodes
Eurocode 2

Eurocode 3
Eurocode 4

Eurocode 5
Eurocode 6

Standards

EN 206 (12.2013
EN 446 (10.2007
EN 447 (10.2007
EN 523 (08.2003

— — ~— —

EN 10025-Serie (11.2004)
EN 10083-1 (08.2006)

EN 10130 (12.2006)

EN 10139 (11.1997)

EN 10204 (10.2004)
EN 10210-1 (04.2006)
EN 12201-1 (09.2011)

EN ISO 898-2 (03.2012)

EN ISO 17855-1 (10.2014)

prEN 10138-4 (08.2009)
98/456/EC

305/2011

568/2014

Leitlinie fir die Europaische Technische Zulassung fir Spannverfahren zur
Vorspannung von Tragwerken

Eurocode 2: Bemessung und  Konstruktion von  Stahlbeton-  und
Spannbetontragwerken

Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

Eurocode 4 - Bemessung und Konstruktion von Verbundtragwerken aus Stahl und
Beton

Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten

Eurocode 6: Bemessung und Konstruktion von Mauerwerksbauten

Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

Einpressmortel flir Spannglieder — Einpressverfahren

Einpressmortel fir Spannglieder — Allgemeine Anforderungen

Hullrohre aus Bandstahl fir Spannglieder — Begriffe, Anforderungen und
Konformitat

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen — Serie

Vergutungsstahle — Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen

Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stahlen zum Kaltumformen -
Technische Lieferbedingungen

Kaltband ohne Uberzug aus weichen Stéhlen zum Kaltumformen — Technische
Lieferbedingungen

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen

Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten Baustahlen und aus
Feinkornbaustahlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen
Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fir  die  Wasserversorgung und  fir
Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen - Polyethylen (PE) - Teil 1: Allge-
meines

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und
legiertem Stahl — Teil2: Muttern mit festgelegten Festigkeitsklassen —
Regelgewinde und Feingewinde

Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und
Basis flir Spezifikationen

Spannstahle — Teil 4: Stabe

Entscheidung der Kommission 98/456/EG vom 3. Juli 1998 uber das Verfahren
zur Bescheinigung der Konformitat von Bauprodukten gemaf Artikel 20 Absatz 2
der Richtlinie 89/106/EWG des Rates betreffend Bausatze zum Nachspannen von
vorgespannten Bauteilen, Amtsblatt L 201 vom 17.07.1998, Seite 112, in der
Fassung der Berichtigung Amtsblatt L 313 vom 21.11.1998, Seite 29

Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und des Rates vom
9. Marz 2011 zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fur die Vermarktung
von Bauprodukten und zur Aufhebung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates,
Amtsblatt L 88 vom 4. April 2011, Seite 5, in der Fassung Delegierte Verordnung
(EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar 2014, Amtsblatt L 157 vom
27.5.2014, Seite 76, mit Berichtigung Amtsblatt L 92 vom 8.4.2015, Seite 118,
Delegierte Verordnung (EU) Nr. 574/2014 der Kommission vom 21. Februar 2014,
Amtsblatt L 159 vom 28.5.2014, Seite 41 und Berichtigung Amtsblatt L 103 vom
12.4.2013, Seite 10

Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar 2014
zur Anderung des Anhangs V der Verordnung (EU) Nr.305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates hinsichtlich der Bewertung und
Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit von Bauprodukten, Amtsblatt L 157 vom
27 Mai 2014, Seite 76, in der Fassung der Berichtigung Amtsblatt L 92 vom
8.4.2015, Seite 118
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